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Vyzkum, vyvoj a vyroba plastovych vyrobkt

* Spole€nost zpracovavaijici plasty s vyuzitim modernich technologii, zalozend v roce 1992.

» Vysokd kvalita produktd je zaru¢ena dlouhodobym profesiondinim vyzkumem a vyvojem, zkusenostmi,
testovanim a kontrolou vyroby.

« Vice nez 70 % produkce se vyvazi do zahranigi.

+ Vlastni pramyslové zGzemi ve Zliné o celkové rozloze 85 000 m?

PREDSTAVENI SKUPINY SPUR

Skupina SPUR vznikla akvizi€nimi aktivitami, které umoznil vice nez
tficetilety organicky rdst hlavni spole€nosti SPUR a.s. se sidlem ve
Zliné-Loukdch. V poslednich letech spole€¢nost akvizovala nékolik

PLASTY AGRO

spole¢nosti podnikajicich v ndsledujicich oblastech:

» vyroba a zpracovani plasti @_
&/

¢ recyklace
» vyroba flexibilnich oball na potraviny

* hydroponické farmy pro péstovani zeleniny
» firmazaméstnavajici pracovniky se zdravotnim postizenim @ @
(chranéna dilna) v

ENERGIE SOCIALNI
Diky aktivni diverzifikaci produktového portfolia stoji skupina ve svéte
ekonomiky, prodeje i spolecenské odpovédnosti na 3+1 strategickych
pilifich:
PLASTY, ENERGO, AGRO + SOCIALNi OBLAST.

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



DODAVATEL CIRKULARNICH RESENI S“R

Monomaterial pfipraveny na budoucnost, s potencialem recyklace a nizkou uhlikovou stopou.

V bfeznu 2024 spole¢nost SPUR a.s. vyznamné posilila svou strategii
udrzitelnosti investici do velkokapacitniho recyklaéniho zafizeni s rocni
kapacitou 20 000 tun, zaméFeného predevsim na polypropylen (PP).
Toto zafizeni, provozované firmou SPUR plastic recycling s.r.o., rozsifilo
recykla¢ni kapacity a zdroven vytvofilo nové prilezitosti pro expanzi do
oblasti vstfikovani plastd a dalsich specializovanych aplikaci

pfizpUsobenych potfebédm obchodnich partnerd.

Upcyklace recyklovaného polypropylenu do udrzitelnych Feseni

UmozZnuje ndm efektivné recyklovat PP ze separovaného
sbéru plastd a pfeménovat odpadni toky na vysoce kvalitni
materidly, komponenty a konstrukéni FeSeni. Integraci
recyklace s ndslednou vyrobou jsme schopni doddvat

inovativni a udrzitelné produkty, které podporuji principy

cirkularni ekonomiky a reaguji na rostouci poptévku po

ekologicky odpovédnych feSenich s uzavienym cyklem.

Uzavfeni cyklu recyklaci celych sendvica

Monomateri@l umozZiiuje recyklaci celych paneld bez nutnosti
pfedchoziho oddéleni jednotlivych vrstev. Materidl se zpracovava
mletim a ndéslednou extruzi a regranulaci, €imzZ vznikd regranulat,
ktery Ize znovu pouZit v novych aplikacich, zejména pfi vstfikovani
plastd. Na zékladé tohoto pristupu jsme schopni pro nase zdkazniky
implementovat praktické modely cirkularniho systému, €¢imz se
recyklace méni z pouhé myslenky na plné funkéni a Skdlovatelné

feseni.

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz



JAKE PROBLEMY JSME SI STANOVILI K RESENI

Udrzitelnost

Nejen samotny produkt, ale i celkovy design findiniho

sendviCe. SouCasnd feSeni jsou téméfr  vidy

-~ . .0 . - nerecyklovatelnd, zatimco HARDEX nabizi jednoduchou
- cestu k cirkularnimu feseni. Zadné lepeni = gistsi
pracovisté.
Hmotnost

Snizujeme celkovou hmotnost jadra, coz ma ve

vysledku dva efekty - nizsi spotfebu paliva (napf. u

nékladnich automobild, karavand, lodi a letadel) a vétsi

hmotnost prepravovaného zbozi.

Produktivita

Ndaklady na obsluhu jsou vyznamné. HARDEX® Ize
zpracovavat pomoci tepelné laminace bez nutnosti
pouziti lepidel a vakuovych stoll, coZ snizuje potiebu
obsluhy, lepidla a prostoju.

HARDENX: MATERIAL PRO LEHET BUDOUCNOST

OPTIMA

Ve srovndni s fadou PERFORMANCE mad nizsi mechanické vlastnosti, ale z hlediska
tepelné tvarnosti je idedini. Ma také své omezeni v tloustce. Lépe funguje pfi vysSich

hustotdch a mensich tloustkéch.

PERFORMANCE

Nabizi vynikajici mechanické vliastnosti ve smyku a tlaku, rGzovou houzevnatost a je
odolny proti G4navovému namdahdni. Skvély pro prdmysl sendvi¢ovych paneld,

ndbytku atd.

PERFORMANCE EASY

Inovativni Feseni pro efektivnéjsi laminovani — lepsi povrch, vyssi produktivita, nizsi

ndklady.



H A R D E)\° XPP OPTIMA

o Materidl se vyznacuje vysSim podilem uzavienych bunék, ktery
poskytuje vylepSenou tepelnou izolaci, nizkou absorpci vody a
konzistentni tloustku pfi snizené hmotnosti. Je obzvldsté vhodny
pro aplikace, kde neni vyZzadovana vysokd mechanickd pevnost,

ale zdsadni je tloustka, tlumeni nebo izolaéni viastnosti.

HARDEX® XPP OPTIMA se dodéva v rolich a umoziiuje efektivni
zpracovani pfi kontinualnim tvarovani za tepla. K dispozici v
tloustkach od 4 mm do 40 mm.

APLIKACE

7

(e

- Ve srovndni s tradi¢nimi materidly, jako je XPS nebo pénovy PS,
nabizi lepsi recyklovatelnost, zpracovatelnost a kompatibilitu s
monomateridlovymi PP feSenimi.

‘o—e’

(INTERIER, NEKONSTRUKCNI PRVKY)
*  Tacky na baleni potravin

Obecné termoformované obaly
*  Ndhrada XPS v potravindfském a

° Stropni oblozZeni
* Slunecéni clony

3 lovém baleni *  VypIné pro vnitfni oblozeni
rdmyslovém baleni
P ¥ * Akustické a izolaéni vrstvy

1ZOLACNI A FUNKCNI VRSTVY

*  Tepelné-izolacni vrstvy
*  Tepelné&-izolagni panely (nekonstruké&ni)
« lzolaéni vrstvy odolné proti vihkosti

STAVEBNICTVi A PRUMYSL

(NENOSNE PRVKY)

«  Dilatacni spdry pro betonové podiahy
a stény

*  Materidly pro vypln dutin

*  Vrstvy pro zvySeni tloustky

«  Separaéni aizola¢ni vrstvy

by

OCHRANNE A TLUMICIi APLIKACE

*  Ochranné baleni
*  Tlumici vrstvy
+ Ndarazové a energeticky pohlcujici Casti

AKUSTICKE APLIKACE

« Zvukove izola¢ni vrstvy,
. komponenty pro zvukovou
izolaci

{:} SPORT, VOLNY CAS

* Ochranné a tlumici prvky



H A R D EX° XPP OPTIMA

MECHANICKE VLASTNOST]

1.30 1.80 2.30 2.90 3.80 5.40

Pevnost v tahu 0.80
Podélny
smér
Modul pruznosti v tahu 20 30 50 70 90 130 220
ASTM C29 MPa
Pevnost v tahu 0.70 1.00 1.50 1.90 2.40 3.20 4.60
Pricny
smeér
Modul pruznosti v tahu 10 20 25 40 50 75 120
Ve Pevnost v tlaku ISO 844 0.04 007 010 015 020 025 040
smeéru raftoijti A MPa
tloust| 5 i e
ky Modul pruznosti v tlaku 20 mm) 2 25 35 4 45 5 6
Pevnost v tlaku 0.04 0.07 0.10 0.15 0.20 0.25 0.40
Tloustk: ISO 844 MP:
oustka metoda B* a
Modul pruznosti v tlaku 4 5 7 8 9 10 12
Pevnost ve smyku 0.20 0.30 0.45 0.55 0.70 0.80 1.10
Délka 1SO 1922 MPa
Smykovy modul 3 4 55 6.5 7 8 85
Crelper [EIe Ver Nl e sy EN 320 N 45 65 95 130 170 210 295
axialnim sméru
Odpor protivytazeni spojovacich —— g\13446  Nmm2 120 170 230 290 350 430  5.80

prostredk

VSechny hodnoty v toleranci = 7,5 %. *Méreno optickou kamerou ONE X SIGHT.

REAKCE NA OHEN
Typzkousky | Nerma | Hodnota |

Objemova hmotnost EN 1602 40 60 80 100 120 150 200
EN 13501-1 Tfida E, D, C
Pozarni klasifikace budov DIN 4102-1 Tfida B3, B2, Bl
a staveb e
uL94 Tfida HBF, HF1, HF2, VO, V1, V2

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



H A R D EX° XPP OPTIMA

TEPELNE VLASTNOSTI

Tepelnd vodivost EN 12667 w.m'k™! 0.043 0.043 0.042 0.041 0.04 0.04 0.04
Koeficient lineami ¢ 11359-2 75y ¢! 16 14 9.9 52 41 35 19
tepelné roztaznosti (107) k ' ’ ’ ’ ’
Maximalini teplota

zpracovani bez = °C 155

ztraty tloustky

Kratkodoba - °C od -40 do +130

provozni teplota

Teplota pfi

nepretrzitém - °C od -30 do +110

provozu

Teplota laminovéani* - °C od +140** do +200 (doporuéeno)

od +130 do +160 (pro pénu)
Teplota tvarovéni za

tepla *
az +200*** (pro sendviové provedeni)

* Pfi pouziti vysokych teplot nad 160 °C dochdzi ke ztraté tloustky v zavislosti na nastaveni procesu laminace, dobé a viastnostech laminované vrstvy.
** S poutitim speci@ini laminaéni vrstvy (na vyzadani).

*** Na dotaz.

DALST VLASTNOSTI
| Norma _

Objemovéa hmotnost EN 1602 kg.m-3 40 100 120 150 200
Typ strukturované pény

Podil uzavienych bunék EN 4590 % 95-98

Difize vodni pdary EN 13469 - 2000

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz



H A R D EX° XPP OPTIMA

ROZMERY VYROBKU*

Délka role**
Sitka (1000 - 1300) + 10
mm
Jednovrstva (mm) +15% 2-7 2-7 5-6 15-6 15-6 1-5 1-5
Tloustka
Vicevrstva (mm) £15% 30 25 20 15 15 10 10

* Pri pokojové teploté +23 °C.
** Délka role zavisi na tloustce produktu. Lze ji nafezat na format dle poZzadavk( zakaznika.

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



H A R D E)\° XPP PERFORMANCE

je termoplasticka strukturované péna vyrobend z polypropylenu (PP). Péna

md uzavienou bunécnou strukturu, kterd tvori 95-98 % jejiho sloZeni. Nabizi vynikajici smykovou, tlakovou a

rdzovou pevnost. Je odolnd vi¢i Gnavovému namdhadni. Materidl vykazuje vynikajici odolnost vi¢i chemikaliim,

vodé a organickym rozpoustédlim a spliuje pozadavky na zdravotni bezpe&nost. PEéna muze byt vyrobena se

zvySenou odolnosti proti UV zéfeni, s obsahem recyklovaného materidlu nebo se zvysenou odolnosti proti hofeni.

Pfi spalovani také ve srovndni s jinymi materidly emituje vyrazné méné toxickych vypard. Jednou z hlavnich

vyhod HARDEX® XPP PERFORMANCE je, Zze samotnd péna je snadno recyklovatelnd a vyslednd sendvicova

struktura muze byt také navrzena pro Uplnou recyklovatelnost.

SPUR HARDEX® XPP PERFORMANCE Ize pouZit jako jadro pro
kompozitni sendviCovou konstrukci s vynikajicimi mechanickymi
vlastnostmi v kombinaci s nizkou hmotnosti. PouZivé se v aplikacich,
které vyZaduji lehky, ale mechanicky robustni materidl, jaoko jsou
nabytkové desky, konstrukéni desky/profily, stavebni a automobilové
interiérové komponenty (karavany, nékladni automobily atd.). Pénu
Ize zpracovdvat a fezat podobné joko dfevéné materidly a lze ji
spojovat Srouby, hfebiky a lepidly, tavnym svafovnim a
horkovzduSsnym svafovdnim. Llze i také tvarovat tepelnym
tvarovdnim. Materidl Ize také laminovat funk&nimi povrchovymi
vrstvami reaktivnimi nebo tavnymi lepidly, nebo v pfipadé dobré
kompatibility bez lepidel pouze teplem.

APLIKACE

STAVEBNi PROUMYSL —10)

« Izola¢ni materidly - desky odolné vic¢i vihkosti;
tepelné izolanty

°  Konstrukéni desky pro stény

. Nd&hrada dievénych materidalt

*  Bednéni pro betonové konstrukce

- Dilata¢ni spary pro betonové podlahy a stény —~
Q SPORT, VOLNY CAS * Pickleball
Iﬂ PRVKY INTERIERU DOMU I

°  Parapety * Podlahy

* Dverfe * Designové dlazdice;

*  Schody a schodistové obklady stén

podstupnice
@ NAMORNI PRUMYSL

* Plovaky, paddleboardy

H

AUTOMOTIVE (KARAVANY, NAKLADNI
VOZY, PICKUPY)

. Vngjsi a vnitfni stény, stropy, stropni
oblozeni, stfechy a podlahy

« Tepelné izolacni stény

» Lehky ndbytek

VLAKY, LODE

s Vngjsi a vnitni stény,
stropy, stfechy a podlahy

NABYTKARSKY PRUMYSL

*  Ndbytkové desky — jadra skfinék;
dvere; nosné konstrukce

«  Kuchyriské pracovni desky

*  Venkovni ndbytek

*  Ndbytkové profily

A mnoho dalsich



H A R D EX° XPP PERFORMANCE

MECHANICKE VLASTNOSTI

mm Jednotka -
1.30 1.80

2.30 2.90 380 450

Pramér 0.80

Pevnost v tahu (max.) — v
pficném sméru

Minimum 0.65 1.05 1.35 1.85 2.30 3.00 3.60
ISO 1926 MPa
Prameér 20 30 50 70 90 130 220
Modul pruznosti v tahu — v
pficném sméru
Minimum 15 25 40 55 70 105 175
Primeér 0.38 0.60 0.90 1.40 1.70 2.90 3.90
Pevnost v tlaku (max.) — v
zdvislosti na tloustce
1SO 844 Minimum 030 045 070 110 135 220 310
metoda MPa
Tiakovy modul pfi 25 % B Prameér 65 100 130 210 250 300 440
maximalni pevnosti - v
podéiném sméru Minimum 50 75 105 160 200 240 350
5mm 3 4 5 10 12 12 12
Minimum
10 mm 4 7 8 12 17 23 26
. Minimum
Modul pruznosti v tlaku — v ISO 844
piiéném sméru, v zavislosti na metoda MPa 20 mm 7 13 14 22 28 40 45
tloustce A Minimum
40 mm 12 22 25 36 43 60 65
Minimum
80 mm 21 32 39 50 58 78 90
Minimum
Prameér 0.30 0.50 0.80 0.90 1.00 1.60 2.20
Pevnost ve smyku (max.) - v
pfieném [ podéiném sméru
Minimum 0.20 0.30 0.50 0.55 0.60 0.95 1.30
. 1SO 1922 Primér 20 35 45 95 120 180 250
Modul pruznosti ve smyku metoda MPa
(max) - v pfiéném sméru .
B Minimum 10 30 30 70 90 no 150
Primeér 7 12 15 25 30 65 90
Modul pruznosti ve smyku
(max) - v podélném sméru
Minimum 4 10 10 15 20 35 45
Odpor proti vytazeni Sroub
1pOr Prott VYEAzent Sroubu v g\ 300 N Pramér 45 65 95 130 170 210 295
axialnim sméru
Odpor proti vytazeni - .
por proti vy EN13446  N.mm Pram&r 12 17 23 29 35 43 58

spojovacich prostfedkd

* Méreno optickou kamerou ONE X SIGHT.

SPUR a.s.

tfida Tomdase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



H A R D EX° XPP PERFORMANCE

MECHANICKE VLASTNOSTI

Orientacni stanoveni modulu pruznosti
v tlaku E 1SO844 — metoda A (zavisi na
tloustce, hustoté D):

E=c-D

Konstanta c predstavuje koeficient podle
tloustky pény.

Pfiklad stanoveni pro panel o tloustce 20 mm a hustoté 60 kg/m?: E =

TEPELNE VLASTNOSTI

Jednotka

Tloustka pény (mm) Konstanta c (=)
5 0,074
10 0,136
20 0,243
40 0,380
80 0,564

0,243 - 60 =15 MPa

Hodnota

EN 12667

Tepelnd vodivost***

Koeficient linedrni tepelné roztaznosti 1SO 11359-2
Maximalini teplota zpracovani bez ztréty tloustky =
Provozni teplota pfi kratkodobém provozu =
Teplota pfi nepretrzitém provozu =

Teplota laminovani * =

Teplota tepelného tvarovani ** =

wmlk! 0059 0058 0056 0055 0055 0.055 0.055
(10-5) k-1 16 14 9.9 5.2 41 35 1.9
155
od -40 do +130
oc od -30 do +110
155 % 15 °C

od +130 do +160 (pro pénu)
az +200 (pro sendviéové provedenti)

** S pouzitim specialni laminacni vrstvy. *** Nizsi tepelné vodivost na vyzadani.

Teplota laminovani zavisi na teploté taveni pénového jadra, lepidia

a vyztuzné vrstvy. Pii nizsich teplotdch laminovani mizZe dojit ke snizené

adhezi mezi vrstvami. Pri teplotdch nad 160 °C zavisi tloustka laminacni vrstvy na nastaveni procesu, dobé expozice a viastnostech laminovaci

vrstvy.
Zavislost modulu pruznosti v tlaku na teploté Zavislost pevnosti v tlaku na teploté

580 T 50
5 —_— X150 s — HX1E0
70 3 45
£ —_— e HK120 3 — - - HX120
3 T 40
; &0 - HAED ; - = = HXB0
8 235

S esarans HNGO > susasas HYED
gs50 | - | 3
B L
3
H 40 2,5
=

30
20
T, —
10 . -.-.,,‘:_._“n s
-"-ﬂ'-na-.n.n.f.n
1]

15 5 5 15 25 35 45 55 6% 75 85 95 105 115 125

Teplota (°C)

2,0
15
1.0
0,5

00 - -
5 15 25 35 45 55 65 75 85 95 105 115 125
Teplota (°C)

Mechanické viastnosti v tlaku zavisi na teploté (z hlediska tloustky). Vzorek byl kondicionovén po dobu 60 minut dle normy ISO 844 metoda A, pro

tloustku 20 mm.

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz



H A R D EX° XPP PERFORMANCE

REAKCE NA OHEN

EN 13501-1 Tfida E, D, C
Klasifikace pozéarni
odolnosti budov a DIN 4102-1 Tfida B3, B2, Bl
staveb
uL94 Trida HBF, HF1, HF2, VO, V1, V2
DALSI VLASTNOSTI
Vlastnosti Norma | Jednotka Hodnota
Podil uzavienych bunék  EN 4590 % 95-98
Difaze vodni pary EN 13469 = MU 2000
ROZMERY VYROBKU*
Délka Standard 2440 10
az 3000** +£10
Sitka = mm 1200 £ 10
Tloustka (3-100) £ 05

Panely mohou vykazovat barevnou a prihlednou nehomogenitu, véetné pruhl, aniz by to ovlivnilo deklarované
vlastnosti v tomto dokumentu. Pro specifické aplikace jsou na vyzadani k dispozici panely s vizuainé

homogennejsm vzhledem. * Pri pokojové teploté +23 °C. ** Na vyzadani.

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



H A R D EXQ XPP PERFORMANCE EASY

e
g "

VYNIKAJICI KVALITA POVRCHU MINIMALNI ZTRATA TLOUSTKY PENY
Dosazeni hladkého a jednotného povrchu Zachovava pavodni strukturu pény
bez vad a deformaci. i pfi vy$Sim zatizeni.
VYSSi RYCHLOST LAMINACE ZJEDNODUSENA LAMINACE
Rychlejsi zpracovani zvysuje produktivitu LEHKYCH KRYCICH VRSTEV
a zkracuje vyrobni cykly. NA LEHKA JADRA

IdedlIni pro moderni konstrukce

citlivé na hmotnost.
NIZS1 TEPLOTA SNADNA LAMINACE TEZSICH
LAMINACE KRYCICH VRSTEV NA HUSTSI JADRA
Snizené teploty snizuji spotfebu energie Idedlni pro robustni, nosné konstrukce.

a provozni naklady.

VYSSI PRILNAVOST K SIRSIMU VYZNAMNE USPORY
ROZSAHU TLOUSTEK KRYCICH ENERGIE
VRSTEV

Efektivni fizeni teploty procesu vede
Zajistuje spolehlivé spojent k nizSim celkovym ndakladum.
i s ndro¢nymi materidly.



H A R D E)\° XPP PERFORMANCE EASY

Sprévné pouziti jadra HARDEX® Performance Easy XPP je zaloZzeno na ndsledujicich podminkéch:

Vhodné vyztuzné vrstvy

e Vyztuz mGzZe mit jakékoli slozeni. Pro zajisténi recyklovatelnosti monomateridlu se v§ak doporucuje pouziti

vrstev na bazi PP, PP/GF nebo hliniku. Material vrstvy by mél zpravidla vykazovat vysokou teplotni

< xe

odolnost, typicky 160-170 °C nebo vyssi. U vSech vrstev na bdzi polypropylenu by bod téni mél byt

alespon 160 °C.

Je nutné, aby vyztuznd vrstva byla pdvodné na zadni strané opatiena dodavatelem termoadhezivni

vrstvou o tloustce 10—200 mikrond na bézi PP s bodem tdni v rozmezi 135-145 °C. Ve zvl&stnich pfipadech

muzZe byt bod tani niz§i. Adhezi Ize podpoiit i jinymi vhodnymi adheznimi promotory, napf. primery, ale

preferovanou volbou je PP adhezivni folie.

Pokud vyztuind vrstva neni opatfena termoadhezivni nebo adhezni vrstvou, doporu€uje se nanést

takovou vrstvu na vyztuZznou vrstvu pfed laminaci s HARDEX® Performance Easy, napfiklad horkou

laminaci PP félie, prasku nebo rouna. Pevnost termolaminovaného spoje musi byt dostateéné vysokd,

aby se zabrdnilo delaminaci vrstev.

Termoadhezivni neboli promotorova vrstva by méla byt vidy nedilnou soucdsti vyztuzné vrstvy. Pouziti

® termoadhezivni félie volné umisténé mezi vyztuznou vrstvou a jaddrem XPP se nedoporucuje, s vyjimkou

zvlastnich pripadd, které je tfeba prodiskutovat s vyrobcem materidlu HARDEX® Performance Easy.

PREDBEZNE PODMINKY ZPRACOVANI

Minimadlni doba laminace (s)

Lepici systéem | Maximaini prov.c:znl Teplcth pri Tla!( Pfl PP/skelny organosheet
HARDEX® Easy teplota sendviée laminaci | laminaci Hlinik
(°c) (°c) (kpa) 2UD 4UD 8UD  [(05-15 mm)
(0,66 g/m?)| (1,35 g/m?) (2,65 g/m?)

145 20 30 60 30
Vysoka teplota 115

150 20 20 30 20

10-50

140 20 30 30 30
Stfedni teplota 100

145 20 20 20 20




H A R D EX° XPP PERFORMANCE EASY

MECHANICKE VLASTNOSTI

1.30 1.80

2.30 2.90 380 450

Pramér 0.80

Pevnost v tahu (max.) — v
pficném sméru

Minimum 0.65 1.05 1.35 1.85 2.30 3.00 3.60
ISO 1926 MPa
Prameér 20 30 50 70 90 130 220
Modul pruznosti v tahu — v
pficném sméru
Minimum 15 25 40 55 70 105 175
Pramér 0.38 0.60 0.90 1.40 1.70 2.90 3.90
Pevnost v tlaku (max.) — v
zavislosti na tloustce
ISO 844 Minimum 030 045 070 110 135 220 310
metoda MPa
Tlakovy modul pfi 25 % B Prameér 65 100 130 210 250 300 440
maximalni pevnosti — v
pricném fezu Minimum 50 75 105 160 200 240 350
5mm 3 4 5 10 12 12 12
Minimum
10 mm 4 7 8 12 17 23 26
. Minimum
Modul pruznosti v tlaku — v ISO 844
piicném sméry, v zavislosti  metoda MPa 20 mm 7 13 14 22 28 40 45
na tloustce materidalu A Minimum
40 mm 12 22 25 36 43 60 65
Minimum
80 mm 21 32 39 50 58 78 90
Minimum
Pevnost ve smyku (max.) - Pramér 030 050 080 090 100 160 220
v pfiéném [ podélném
smeru Minimum 0.20 0.30 050 055 060 095 130
) 1SO 1922 Pramér 20 35 45 95 120 180 250
Modul pruznosti ve smyku metoda MPa
(max) — v pfiéném sméru .
B Minimum 10 30 30 70 90 0 150
Modul pruznosti ve smyku Pramér 7 12 15 25 30 65 90
(max) - v podélném
sméru Minimum 4 10 10 15 20 35 45
Odpor proti vytazeni
apor proti vytazent EN 320 N Pramér 45 65 95 130 170 210 295
Sroubu v axi@lnim sméru
Odpor proti vytazeni -2 .
por proti vy EN13446  N.mm Pramér 12 17 23 29 35 43 58

spojovacich prostfedkd

* Méreno optickou kamerou ONE X SIGHT.

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz



HAR D EX° XPP PERFORMANCE EASY

MECHANICKE VLASTNOSTI

Orientacni stanoveni modulu pruznosti
v tlaku E 1SO844 — metoda A (zavisi na
tloustce, hustoté D):

E=c-D
Konstanta c predstavuje koeficient
podle tloustky pény.

Pfiklad stanoveni pro panel o tloustce 20 mm a hustoté 60 kg/m?: E =

TEPELNE VLASTNOSTI

J

Tloustka pény (mm) Konstanta c (-)
5 0,074
10 0,136
20 0,243
40 0,380
80 0,564

0,243 - 60 =15 MPa

ednotka Hodnota

EN 12667

Tepelnd vodivost***

Koeficient linedrni tepelné roztaznosti 1SO 11359-2
Maximalini teplota zpracovani bez ztréty tloustky
Provozni teplota pfi kratkodobém provozu
Teplota pfi nepfetrzittm provozu

Teplota laminovani *

Teplota tepelného tvarovani **

** S pouzitim specialni laminacni vrstvy. *** Nizsi tepelné vodivost na

Teplota laminovani zavisi na teploté taveni pénového jadra, lepidia

w.m k!

0059 0058 0056 0055 0055 0055 0.055
(10-5) k-1 16 14 9.9 5.2 41 35 1.9
155
od -40 do +130
oc od -30 do +110
155 % 15 °C

od +130 do +160 (pro pénu)
az +200 (pro sendviéové provedenti)

vyzadani.

a vyztuzné vrstvy. Pii nizsich teplotdch laminovani mizZe dojit ke snizené

adhezi mezi vrstvami. Pri teplotdch nad 160 °C zavisi tloustka laminacni vrstvy na nastaveni procesu, dobé expozice a viastnostech laminovaci

vrstvy.

Zavislost modulu pruznosti v tlaku na teploté

< B0
g — ] 50
s 70
g — . HK120
260 - — = HXB0
'3
-]

S wrnvane HXSO0
S50 | -
&
3 40
o
b5

30
20
T, - e
10 '.‘.;-_.‘r_..‘?'ﬂ"-' — — e

ﬂ'-n-ﬁl‘hﬂ.?.n

(=]

5 15 25 35 45 55 65 75 85 95 105 115 125

Teplota (°C)

Zavislost pevnosti v tlaku na teploté

T 50

E — 150
5 4.5

3 — - HX120
Z a0

I - = = HXBO
E 3.5 HXGO
H siasaai

2 50 ™.

25
2,0
15
1.0
0,5

0,0 - -
5 15 25 35 45 55 65 75 85 95 105 115 125

_Teplota (°C) _ _

Mechanické viastnosti v tlaku zavisi na teploté (z hlediska tloustky). Vzorek byl kondicionovén po dobu 60 minut dle normy ISO 844 metoda A, pro

tloustku 20 mm.

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ
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REAKCE NA OHEN

Vlastnosti m

EN 13501-1 Tfida E, D, C
Klasifikace pozarni
odolnosti budov a DIN 4102-1 Tfida B3, B2, Bl
staveb
uL94 Trida HBF, HF1, HF2, VO, V1, V2

DALSI VLASTNOSTI

Vlastnosti Norma |Jednotka Hodnota
Podil uzavienych bunék  EN 4590 % 95-98
Difaze vodni pary EN 13469 - MU 2000

ROZMERY VYROBKU*

Standard 2440 £ 10

Délka

a7 3000** £ 10
Sitka - ony 1200 + 10
Tloustka (3-100) £ 0,5

Panely mohou vykazovat barevnou a prdhlednou nehomogenitu, véetné pruhl, aniz by to ovlivnilo deklarované
vliastnosti v tomto dokumentu. Pro specifické aplikace jsou na vyzaddani k dispozici panely s vizudiné
homogennéjsim vzhledem.

* Pfi pokojové teploté +23 °C. ** Na vyzadani.

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz



HARDEX:

VYVINUTO S OHLEDEM NA PLNOU RECYKLOVATELNOST

Nulovy odpad v procesu recyklace o ) 5
SendviCcova konstrukce je navrzena pro

dplnou mechanickou recyklovatelnost

Vice nez 50 % recyklovaného materidlu

Ize znovu pouZit v novych produktech

Zbyvaijici recyklovany materidl

je vhodny pro jiné aplikace

SPUR a.s. | tfida Tomd&se Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, CZ



HARDEX:

JIZ VE VYROBE

Better Shelter

o Svédskd spolecnost Better Shelter si pro projekt
UNHCR vybrala panely na bazi PP, tvofené
krycimi vrstvami z PP a jadrem XPP HARDEX.

e Reseni nabizi lepsi recyklovatelnost, UV stabilitu

a zvySenou odolnost proti hofeni.

Tepelné tvarovani

T

¢ SPUR vyrabi, laminuje a tepelné tvaruje
i

i sy = pfiblizné 2 miliony paneld roéné.
[

il
N1

Ndakladni doprava

¢ S nasimi laminovacimi partnery jsme
zahdjili dodavky materidlu pro jednoho z
nejvétsich hracu na trhu s velkoobjemovymi
a skfinovymi ndvésy v Nizozemsku a
Némecku.

* Na&s design je diky nizké hmotnosti klicovy

pro budouci elektromobilitu.

Tel.: +420 778 464 091 | E-mail: david.pospisil@spur.cz | www.spur.cz
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